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Belastungsklassen
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POLYMERT

Typ

En 124 | Belastung

Beschreibung

2

A15 15kN

Flachen, die von
zweiradrigen Fahrzeugen
und FuBgangern genutzt
werden, oder Griinflichen

B125 125kN

Fur Parkflachen oder
Gehwege

C250 250kN

Flachen, Bereiche und
Bordsteine, die von
zweiradrigen Fahrzeugen
und FuBgéangern genutzt
werden

D400 400kN

Parkflachen fiir alle
Fahrzeuge, StraRenverkehr,
Autobahnen und
Seitenstreifen

E600 600kN

Industrieanlagen und
Héfen, insbesondere
solche, die schweren
Lasten ausgesetzt sind

F900 900kN

Oberflachen, die hohen
Radlasten ausgesetzt sind,
insbesondere auf Flughafen
und in Hafen
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U200 SERIE

U300 SERIE
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Product Name A B C D E Flow Rate(l/s) |Weight (Kg
U100/40 40 80 0,50 10,041
U100/60 60 100 1,00 11,041
U100/80 80 120 1,50 12,021
U100/100 100 140 3,43 12,541
U100/125 125 165 5,00 13,541
U100/150 100 140 150 190 1000 6,77 14,5¢1
U100/175 175 215 8,68 15,51
U100/200 200 240 10,76 16,51
U100/225 225 265 12,90 17,61
U100/250 250 290 15,34 18,71
U100/300 300 340 20,50 21,5¢1
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Product Name Code Slot Size | Weight (Kg) |  Material

C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U100.0000 | 6mm 3,60+0,5 GGG50
C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U100.0001 | 10mm 3,35£0,5 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U100.0002 | 6mm 4,00£0,5 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U100.0003 | 10mm 3,70+0,5 GGG50

D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0004 | 6mm 3,90+0,5 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0005 | 10mm 3,65£0,5 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0006 | 6mm 4,35+0,5 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0007 | 10mm 4,10+0,5 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0008 | 6mm 5,50+0,5 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U100.0009 | 10mm 5,25+0,5 GGG50
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Product Name A B C D E Flow Rate(l/s) (Weight (Kg
U150/100 100 140 3,87 15,841
U150/125 125 165 6,57 17,041
U150/150 150 190 9,87 18,21
U150/175 175 215 12,60 19,041
U150/200 150 190 200 240 1000 15,90 20,11
U150/225 225 265 19,24 21,11
U150/250 250 290 22,80 22,241
U150/275 275 315 26,50 23,11
U150/300 300 340 30,50 24,3+1
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Product Name Code Slot Size | Weight (Kg) Material
C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U150.0000 | 6mm 6,35+0,5 GGG50
C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U150.0001 | 10mm 6,00+0,5 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U150.0002 | 6mm 6,901 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U150.0003 | 10mm 6,551 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0004 | 6mm 6,65+1 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0005 | 10mm 6,50+1 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0006 | 6mm 8,601 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0007 | 10mm 8,201 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0008 | 6mm 9,401 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U150.0009 | 10mm 9,05+1 GGG50
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Product Name A B C D E Flow Rate(l/s) Weight (Kg
U200/150 150 190 12,44 21,31
U200/175 175 215 16,25 22,11
U200/200 200 240 20,38 23,11
U200/225 200 240 225 265 1000 24,82 24,11
U200/250 250 290 29,53 25,11
U200/275 275 315 34,52 26,11
U200/300 300 340 39,74 27,241
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Product Name Code Slot Size | Weight (Kg) Material
C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 163021.U200.0000 | 6mm 8,70£0,5 GGG50
C250 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U200.0001 | 10mm 8,50£0,5 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U200.0002 | 6mm 10,5541 GGG50
D400 Mesh Grating (Galvanized Angle ) 153021.U200.0003 | 10mm 10,35+1 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U200.0004 | 6mm 10,7541 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U200.0005 | 10mm 10,301 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U200.0006 | 6mm 12,1541 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U200.0007 | 10mm 11,6541 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 1563021.U200.0008 | 6mm 15,4441 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U200.0009 | 10mm 14,5511 GGG50
www.polymert.de
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Product Name A B C D E Flow Rate(l/s) [Weight (Kg
U300/200 200 250 35,17 39,542
U300/250 250 300 49,38 43,5+2
U300/300 300 348 300 350 1000 65,00 46,5+2
U300/350 350 400 82,38 50,5+2
U300/400 400 450 100,73 54,512
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Product Name Code Slot Size | Weight (Kg) |  Material
C250 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0000 | 6mm 19,701 GGG50
C250 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0001 | 10mm 19,201 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0002 | 6mm 22,401 GGG50
D400 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0003 | 10mm 22,2041 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0004 | 6mm 25,9041 GGG50
E600 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0005 | 10mm 25,1041 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0006 | 6mm 30,5041 GGG50
F900 Mesh Grating (Casting Angle ) 153021.U300.0007 | 10mm 30,0041 GGG50
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1- Vorbereitung

Bei der Verlegung der Rinnen sind die
Richtungsangaben zu beachten.
Uberpriifen Sie die Ubereinstimmung
des Grabens mit der Kanalhéhe durch
das Ziehen am Flihrungsseil. Wenn es
ein Problem mit der Hohe gibt,
nehmen Sie einen Niveauausgleich
vor, indem Sie die Grabensohle mit flir
Ihr Produkt geeignetem Beton
verstarken.

Legen Sie2-eiLndesnunHgolzkeil auf
die Rinne, um St6fte zu dampfen, und
einen Wasserstandsanzeiger, um das
Gefalle zu kontrollieren. Beachten Sie
den Wasserstandsanzeiger und
schlagen Sie mit Hilfe eines Hammers
auf den Holzkeil, um das Gefalle des
Kanals auf das gewlinschte Niveau zu
bringen. Beginnen Sie mit dem Einbau
des Kanalsystems vom Schacht aus.
Vergessen Sie nicht, die Schachte im
Abstand von 25 Metern zu setzen.

Setzen Sie Rinnensystems,
Installation der begonnen

Entwasserungsrinnen aus

Polymerbeton fort.

Nehmen Sie die Neigungs- und
Hoéhenanpassungen der Rinnen mit
Hilfe des Holzkeils, der Wasserwaage
und des Hammers wahrend des
Einbaus vor.

Stiitzen Sie die Rander der Rinnen mit
Beton ab, der fiir Ihre
Produktklasse geeignet ist.

www.polymert.de
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4- Hohe einstellen

Wenn der Einbau abgeschlossen ist
und das Kanalsystem nicht an einen
Einlaufkasten angeschlossen wurde,
verschliefRen Sie das Rinnensystem
mit Stirnwanden.

Decken Sie beim Einbau die inneren
und oberen Teile der Kanale mit
Schutzmaterial ab, um
Verunreinigungen und Schéaden zu
vermeiden.

5- Stabilisieren

Bereiten Sie, wie in der
Einbauanleitung angegeben,
Betonschalungen mit geeigneter
Betondicke in den speziell fiir Ihr
Produkt festgelegten Dicken vor.

Beginnen Sie mit dem Auffiillen der
Zwischenrdume mit geeignetem
Beton. In diesem Schritt ist es wichtig,
dass der Beton bis zur bis zum oberen
Niveau der Rinne reicht.

6- Oberflachenkorr

Fullen Sie den Hohlraum aufRerhalb
der Seitenwdnde mit geeignetem
Beton.

Wenn die mit Beton zu flllende Fléache
breit ist, lassen Sie in diesem Schritt
einen Fugenspalt in einer geraden
Linie parallel zum Rinnenkérper frei.

Nivellieren und ebnen Sie den Beton
durch Ritteln.
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7- Asphaltierung

Sobald der Betoniervorgang der
Rinnensohle und der Seitenwande
abgeschlossen ist, wird mit Asphalt bis
zum Rinnenkdrper mit Schutzbeton
aufgefillt.

8- Abschluss

Schneiden Sie den auf den Beton
gegossenen Asphalt entsprechend der
darunter liegenden Betonfuge zu.

Dichten Sie den Spalt mit
Silikondichtstoff oder einer anderen
geeigneten Fugenmasse ab.
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POLYMERT

Anschrift: Telefon:

Polymert GmbH, 0163 8117625
Seebenischer Stralle 1, EMAIL:

04209 Leipzig info@polymert.de
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